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Welding Neck Flanges 

mit verstärkten S-Maßen 
nach EN 1092-1 : 2007 (D)

Typ 11  PN 16 
bisher DIN 2633

Flansche mit Nut / Feder 
Vor- und Rücksprung 

auf Anfrage

Bezeichnung eines Flansches Typ 11 mit  B1, Nennweite 200, PN 16, mit verst. S-Maß 12,5 mm, aus Werkstoff mit dem Kurznamen P250GH

Flansch EN 1092-1 / 11 / B1 / DN 200 / PN 16 / S=12,5 / P250GH

DN

Rohr Flansche
Rohr-Außen- 
durchmesser 

Schweiß- 
ansatz

Wandstärke Baureihe Außen- 
durch- 
messer

Blattdicke 
einschl. 

Dichtleiste

Lochkreis- 
durchmesser

Höhe 
einschl. 

Dichtleiste

Anzahl u. 
Schrauben- 
lochdurch- 

messer4 5 SKR

A S S S D C2 K H2 Anz.xL

Maße für DN < 50 nach EN 1092-1 siehe PN 40 

50 60,3
4,5

165 18 125 45 4 x 185,6
SKR

65 76,1
5,0

185 18 145 45 8 x 187,1
SKR

80 88,9
5,6

200 20 160 50 8 x 188,0
SKR

100 114,3
6,3

220 20 180 52 8 x 188,8
SKR

125 139,7
6,3

250 22 210 55 8 x 1810,0
SKR

150 168,3
7,1

285 22 240 55 8 x 2211,0
SKR

200 219,1
8,0

340 24 295 62 12 x 2212,5
SKR

250 273,0
8,8

405 26 355 70 12 x 2614,2
SKR

300 323,9
10,2

460 28 410 78 12 x 2616,0
SKR

350 355,6
11,0

520 30 470 82 16 x 2617,5
SKR

400 406,4
12,5

580 32 525 85 16 x 3020,0
SKR

500 508,0
16,0

715 36 650 84 20 x 3325,0
SKR

Die aufgeführten Abmessungen führt FLABOFORM in den Wandstärken der Baureihe 4 und 5 fertig am Lager. Desweiteren lagert FLABOFORM die Flansche mit rohem 
Mittelloch mit der Bezeichnung SKR = S-Kragen. Diese Flanschen werden auf Kundenwunsch auf das erforderliche S-Maß bearbeitet.


